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Brindando soluciones líderes en la industria para impulsar el rendimiento 
y el valor con las estrategias actuales de la cadena de suministro

Conciencia
de Marca Omnicanal Rentable

Compromiso 
con el cliente

Lealtad a
la marca

Luminate Control Tower

Experiencias del cliente sin contratiempos

Analice datos a escala con aprendizaje automático para generar recomendaciones 
prescriptivas, minimizar riesgos y capitalizar oportunidades

Aproveche los algoritmos de IA para mejorar los procesos de comercialización y 
cadena de suministro para impulsar la sostenibilidad y eliminar el desperdicio

Toma de decisiones inteligente y rentable

Conectividad de la cadena de suministro de extremo a extremo

La reconocida solución LuminateTM Control Tower de Blue Yonder 
proporciona:

• Visibilidad de la cadena de suministro de extremo a extremo

• Recomendaciones prescriptivas basadas en inteligencia artificial    
y aprendizaje automático para generar resultados

• Ajustes de oferta y demanda al instante, basados en datos en tiempo real

• Decisiones más estratégicas y rentables

de reducción en la 
cancelación de 

inventario

25-60%
Mejora en Eficiencia de la Planificación

Gastos de expedición 
reducidos en un

30%
Mezcla de productos

Optimizada
Incremento de ingresos

0.5-1.5%

Proveedor Fábrica Distribuidor Minorista Cliente

10-20%

10%10-30% 5-10%

Mayores
niveles de 
servicio

La capacidad de ver, planificar 
y actuar sobre la información 

en tiempo real de proveedores, 
fábricas, distribuidores, 
minoristas y clientes

Menos inversión 
de inventario sin 
afectar los niveles 
de servicio

Reducción en gastos logísticos 
acelerados

Reducción de inventario con 
visibilidad y confiabilidad de 
inventario mejoradas

Mezcla de productos optimizada para mejorar la tasa de 
margen bruto en 10-50 puntos básicos

Verde es lo de hoy

20%
menos

desperdicio

30%
reducción de 
espacio en el 

estante

80%
reducción de 
existencias 
agotadas


